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1. Charakteristika produktu

Dvouslozkovy, polyuretanovy, surovinovy systém pro vytvareni tepelnych izolaci z tuhé polyuretanové pény, stfikaci
metodou, pomoci specialistickych vysokotlakych pfistrojd. Zejména doporu¢ovan pro izolaci a tésnéni plochych stfech.

DvousloZkovy systém Slozka A Slozka B
Seskupeni tekutina tekutina
Barva tmavodervena az hnéda hnéda
Zapach podobny aminiim charakteristicky
Viskozita pfi 25°C [mPas] 550 + 150 max.250
Hustota pfi 20°C [g/cm®] 1,15 1,23

2. Doporu €ovany zp tsob zpracovavani

Systém zpracovavejte pomoci specialistickych pénicich agregatll vybavenych stfikaci hlavici. Pouzivany stroj a nastavené
parametry (teplota ohfivacl a hadic, pracovni tlak), musi umozrovat ziskat vhodné vymichani a rovhomérné rozptyleni
reakéni smési. Stfikany povrch musi byt naprosto suchy a odmastény. Doporuéujeme, aby tloustka jednotlivé vrstvy pény
byla v rozmezi 7 — 15 mm. Doporucujeme, aby jednotlivé vrstvy byly stfikany s ¢asovou prodlevou 5 — 10 minut. V pfipadé
pouZiti zevnit¥, vrstvu pény zajistéte vrstvou odolnou proti UV zéafeni. Péna dosahuje koneénych vlastnosti po uplynuti 24
hodin.

Doporuc¢ovana teplota surovin na vstupu do hlavice 40 — 45°C
Okolni teplota 15-30°C
Doporuc¢ovéana teplota stfikaného povrchu 20 - 40°C
3. Technologické vlastnosti*
Pomeér slozek A:B Hmotnostné 100: 107
Pomér slozek A:B Objemové 100: 100
Doba startu [s] 4-7
Doba zelovani e e
Doba schnuti povrchu [s] 13-18
Volna hustota [ka/m?] 38-43
4. Fyzické a mechanické vlastnostip ény*
Minimalni hustota jadra pény ve vyrobku [kg/m3] 55
Pevnost v tlaku podle PN-EN 826:1998 [kPa] min. 250
Pevnost v tahu podle PN-EN 1607:1999 [kPa] min. 350
Prilnavost k podkladu podle PN-EN 1607:1999 (dfevotfiska)
Nasakavost podle PN-93/C-89084 [kPa] min. 200
Rozmeérova stabilita podle PN-EN 1604:1999 [-] max. 3,0% objem.
maximalni zmény po 24 hod.
+ 70°C a 95% relativni vihkosti -] max. 5%
+85°C [-] max. 3%
Obsah uzavienych bunék [-] min. 90%
Soucinitel tepelné vodivosti podle PN-ISO 8302:1999 - pfi
10°C [W/mK] 0,024
Schopnost samohaseni podle PN 88/C-89297 - samozhaseci
Pozarni klasifikace PN-EN 13502 === E
Hoflavost podle DIN 4102 == B2

5. Preprava a skladovani

Komponenty systému musi byt pfepravovany a skladovany v dokonalé uzavienych obalech, pfi teploté 5 — 25°C. Chrarite
pfed vihkosti.

V pfipadé skladovani v doporu¢ovanych podminkach v originalnich obalech, expira¢ni doba pro obé slozky systému je 6
mésicl od data vyroby.

*Poznamky:

Udaje obsazené vtomto listu byly ziskané b&hem napénéni v modelovych podminkach. B&hem napé&néni v jinych
podminkdch muzete ziskat trochu odliSné vysledky nez uvedené v predmétném Technickém listu. Bezpecnostni list
vyrobku je dostupny. Na Zadost je zpfistupfiovan Navod na zpracovavani systému. Firma Polychem Systems poskytuje
veSkerou soucinnost béhem zavadéni systému a jeho pouziti ve vyrobé u zakaznika.

Uzivatel je pokazdé povinen zkontrolovat, zda produ  kt a pomocné prost Fedky jsou vhodné pro dané pouziti.
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